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	2. BMA Algemeen 
	2.1 Achtergrond In 1988 startte BMA als Biomechanisch Adviesbureau. Op basis van ergonomische uitgangspunten analyseerde en adviseerde BMA over industriële en kantoorwerkplekken. Nadat geconstateerd werd dat er relatief weinig goede ergonomische hulpmiddelen op de markt voor handen waren, maakte men in 1996 de overstap van adviesbureau naar producent van professionele beeldschermstoelen. Deze stoelen, die zich inmiddels succesvol hebben bewezen, zijn door BMA zelf ontwikkeld in samenwerking met wetenschappers, medici, Arbo-specialisten en ontwerpers. De kennis van ergonomie is daarmee uniek in de markt. 
	2.2 Het waarom Zoals eerder aangegeven wil BMA haar aandeel bijdragen in de zorg voor het milieu. Deze maatschappelijke verantwoordelijkheid is een van de pijlers waarop BMA veel beslissingen fundeert. Gelukkig is het zo dat zorg en aandacht voor het milieu vaak uitstekend te combineren is met een efficiënte en economische bedrijfsvoering: een ecologische manier van werken levert ook economische voordelen op. Een duidelijk voorbeeld hiervan is de keuze voor moderne, zuinige vrachtwagens die uitgerust zijn met een dubbele laadvloer, om meer stoelen per rit te kunnen transporteren.  

	  
	3. Het milieu bij BMA 
	3.1 De theorie Het milieukenniscentrum binnen BMA is de afdeling ontwikkeling. Hier wordt in grote mate bepaald wat de impact van het product op het milieu is tijdens zijn complete levenscyclus. Hiervoor wordt gebruik gemaakt van integrale productontwikkeling, waarbij aandacht is voor de montage (Design For Assembly), demontage (Design For Disassembly) en milieueffect (Eco-design). Bij het maken van een productontwerp worden alle technische details door BMA zelf uitgewerkt. Hierbij wordt de geometrie, de materialen, de  productietechnieken en assemblage vastgelegd. 
	3.2 De praktijk  In deze paragraaf wordt uitgelegd hoe er binnen BMA invulling gegeven is aan het minimaliseren van het milieueffect. Dit gebeurt aan de hand van de vier eerder genoemde fases in de levenscyclus van een product. Elke fase is aan de hand van tabel 1 onderverdeeld in de bijbehorende LiDS-strategieën. Omdat fase 0 in dit geval niet van toepassing is, is deze weggelaten. 
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